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Instrukcja obstugi i montazu przepustnic 4 mimosrodowych KINEVA

Niniejsza instrukcja obstugi zostata stworzona w celu wsparcia uzytkownikéw przepustnic KINEVA w zakresie montazu, uzytkowania i
konserwaciji oraz w szczegdlnosci w celu ostrzezenia o mozliwych zagrozeniach.

Niestosowanie sie do ponizszych ostrzezen moze prowadzi¢ do zagrozen,
A co w efekcie moze spowodowac utrate gwarancji.

W przypadku pytan i niejasnosci prosimy o kontakt z producentem. Dane kontaktowe
znajdujg sie w rozdziale 10 <Pozostafe informacje>.

UWAGA!

2 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Przepustnice KINEVA sg przeznaczone wylacznie do uzytku — po montazu w systemie rurociggoéw (pomiedzy kotnierzami lub za pomocg
spawania) oraz po podtaczeniu napedu do sterownika — w celu odcinania, przeptywu medium,a takze do regulacji przeplywu w zakresie
dopuszczalnego ciénienia i temperatury. Przepustnic KINEVA nie powinno sie stosowa¢ w aplikacjach gdzie zawarto$¢ czastek statych
przewyzsza poziom bardzo niski, zastosowanie na mediach $ciernych jest zdecydowanie niewskazane.

Maksymalne ci$nienie (Ps) wraz z zakresem temperatury (Ts), ktdre nie moga zosta¢ przekroczone jest okreslone na tabliczce
znamionowej. Dokfadne informacje odnoénie zalezno$ci ci$nienia i temperatury mozna otrzyma¢ od producenta.

Obstugujac przepustnice prosze upewnic sig, ze punkt 3.2 <Instrukcje bezpieczenstaw dla uzytkownikdw> jest znana.

Jesli wystepuje réznica cisnienien wieksza niz 0,4bar (ptyn w temperaturze ok. 20°C)
UWAGA!

przepustnice zastosowane sq do nieprzerwanej regulacji, nalezy oméwic¢ ograniczenia
stosowania z producentem. Nalezy unikac zjawiska kawitacji.

Nieprzestrzeganie niniejszego rozdziatu 2 <Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem> oznacza w istotnym stopniu zaniedbanie i zwalnia
producenta przepustnic KINEVA z jego odpowiedzialno$ci za produkt.

3 Instrukcje bezpieczenstwa

3.1 Ogolne instrukcje bezpieczenistwa

Takie same instrukcje bezpieczenstwa dotycza przepustnic KINEVA jak catego rurociggu, w ktdrym sg zamontowane, jak réwniez systemu
sterujacego, do ktérego podiaczone sa napedy przepustnic. Niniejsza instrukcja rozszerza instrukcje bezpieczenistwa o dodatkowe zwigzane
z przepustnicami.

Montaz napedéw — patrz instrukcja bezpieczerstwa w instrukcji montazu producenta napedéw.

3.2 Instrukcje bezpieczenstwa dla uzytkownika

Producent przepustnic KINEVA nie ponosi odpowiedzialnosci, tym samym przed obstuga przepustnic nalezy upewni¢ sie ze:
» Przepustnica jest wykorzystana zgodnie z przeznaczeniem, jak opisano w rozdziale 2 <Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem>.
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Zadna przepustnica KINEVA nie moze byé uzytkowana jesli jej zakres ci$nienia/temperatury

(“wspotczynnik”) jest nieodpowiedni do warunkdw pracy. Informacje dotyczace dopuszczalnego

NIEBEZPIECZENSTWO! Q wspdfczynnika mozna uzyskac od producenta. Dla materiatow, ciSnienia lub temperatury, ktére nie
. . zostaly zatwierdzone przez producenta na etapie ofertowania, dopuszczalne cisnienie powyzej

ZAGROZENIE ZYCIA! temperatury pokojowej musi zosta¢ podane przez producenta.

Nieprzestrzeganie niniejszych instrukcji moze spowodowac zagrozenie zycia i zdrowia

oraz moze prowadzi¢ do uszkodzenia rurociagu.

Nalezy zapewni¢ wykorzystanie odpowiednich materiatow na cze$ci przepustnic majgcych
kontak z medium. Producent nie odpowiada za zniszczenia dokonane przez korozje lub
A agresywne media.

Nieprzestrzeganie niniejszych instrukcji moze spowodowac zagrozenie zycia i zdrowia
oraz moze prowadzi¢ do uszkodzenia rurociagu.

UWAGA!

. Naped, ktory zostat zamontowany w pézniejszym czasie na przepustnicy KINEVA, zostat dobrany odpowiednio i ustawiony poprawnie
w obu krancowych pozycjach. W pozycji zamknietej, krancdwka musi znajdowaé sie na siedlisku przepustnicy. Ogranicznik skoku w
napedzie dla pozycji zamknigtej powienien by¢ wyzerowany lub nieaktywny.

»  System rurociggdw oraz system sterowania zostaty profesjonalnie zamontowane. Grubo$¢ Scianki przepustnicy jest zwymiarowana w
taki sposéb aby w odpowiednio poprowadzonym rurociggu sita F: zgodnie z réwnaniem Barlow'a (F; = m/4+DN?+PS) byla
uwzgledniona. Dla przepustnic miedzykotnierzowych moga wustepowac wyzsze wartosci sity F.. Jakakolwiek sita $cinajaca dziatajaca
na przepustnice nie moze przekracza¢ 10% wczesniej wspomnianych sit.

(PS = maksymalne dopuszczalen ci$nienie w temperaturza pokojowej)

*  Przepustnice sg potaczone z rurociggiem w sposéb odopowiedni, w szczegdlnosci przepustnice faczone z rurociggiem za pomoca
spawania.

e Czas pracy sitownika pneumatycznego/hydraulicznego jest dostosowany do parametréw systemu.

e W rurociaggu normalny wspotczynnik przeptywu (np. 4m/s dla ptyndéw) podczas ciagtej pracy nie jest przekraczany oraz nie wystepuja
wibracje, uderzenie hydrauliczne, szok termiczny, kawitacja, para mokra z wysoka zawarto$cig wody i wigkszg niz nieznaczna ilo$cig
czastek statych w medium — szczegolnie Sciernych — ustala sie to z producentem.

e Przepustnice pracujgce w temperaturach >50°C lub <-20°C sg chronione przed kontaktem z potgczeniami rurowymi.

*  Przepustnice s obstugiwane wytacznie przez wyspecializowany i przeszkolony personel.

3.3 Szczegolne zagrozenia

, Wat przepustnicy jest uszczelniony za pomocq dfawnicy. Przed poluzowaniem lub
NIEBEZP!ECZENSTWO! rozkreceniem $rub dfawika ciSnienie w rurociagu powinno zosta¢ catkowicie
ZAGROZENIE ZYCIA!

zredukowane, rurociag powinien by¢ oprézniony, tak aby medium nie przeciekto przez
dfawnice.

Przed poluzowaniem za$lepki (lub pokrywy) na korpusie Ilub przed demontazem
przepustnicy z rurociggu ci$nienie w rurociagu powinno zosta¢ catkowicie
NIEBEZPIECZENSTWO! A zredukowane tak aby zapobiec niekontrolowanemu wyciekowi medium. Nalezy upewnic¢

ZAGROZENIE ZYCIA! sie, ze przepustnica jest otwarta 5°- 10° tak aby cisnienie zostato wyrdwnane. Naped —
jesli wymagane — moze zosta¢ zdemontowany tylko i wytgcznie po otwarciu przepustnicy i
musi pozosta¢ w pozycji otwartej.
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Instrukcja obstugi i montazu przepustnic 4 mimosrodowych KINEVA

Dla przepustnicy zamontowanej na koricu rurociggu:

Podczas normalnej pracy, w szczegdlnosci z gazowymi, gorgacymi i/lub niebezpiecznymi
mediami kotnierz zaslepiajacy musi zosta¢ zamontowany na wolnym koncu rurociggu
lub (wytacznie tymczasowo!) przepustnica musi by¢ zablokowana w pozycji ,ZAMKNIETA”.
Uwaga podczas zamykania przepustnicy: Niebezpieczeristwo zmiazdzenia!

UWAGA!

>

Jesdli przepustnica na koricu rurociggu musi zosta¢ otwarta pod cisnieniem musi to zosta¢
przeprowadzone ze szczegolnymi Srodkami ostroznosci tak aby tryskajace medium nie
wyrzgdzito szkody.

Uwaga podczas zamykania przepustnicy: Niebezpieczeristwo zmiazdzenia!

UWAGA!

>

Jesli przepustnica musi zosta¢ zdemontowana:

Medium moze wyciec z rurociqgqu badZ przepustnicy. W przypadku medium bedgcego

niebezpieczym lub szkodliwym rurociag musi zostac¢ catkowicie oprézniony przed

UWAGA! A demontazem przepustnicy. Uwaga na pozostafosci znajdujq sie w martwych punktach
przepustnicy badz rurociagu, moga one by¢ pod cisneinem.

W zalezno$ci od diugosci zabudowy przepustnicy, dysk w pozycji otwartej moze wystawac

do przylegtego rurociggu. Ze wzgledow bezpieczeristwa przepustnica KINEVA powinna by¢

demontowana w pozycji zamknietej. Dysk ktory nie jest zablokowany przez naped, moze

przypadkowo sie otworzy¢ powodujgc zniszczenia lub obrazenia.

3.4 Oznaczenia przepustnic KINEVA

Oznaczenie Opis
Producent MPR valves Adres patrz rozdziat 10
Typoszereg Np. 37158M3ED Typ: identyfikacja przepustnicy
Numer seryjny Np. 1205160101 Odpowiada numerowi zamoéwienia i
numerowi produkcji
Nazwa / DN KINEVA DNXXX (X*) Warotos$é podana w mm, n"p. DN200 lub
calach, np. 8
PN / klasa = standard wymiarowy dla

PN / klasa Wartos¢ dla PN / klasy . .
przepustnic kotnierzowych

Ap= maksymalne ci$nienie robocze przy

Ap Wartosc w bar lub PSI . .
maksymalnej temperaturze roboczej
p/ PS Wartosc w bar lub PSI Maksymalne ci$niene pracy
T/ TS Warto$sé w °C lub °F Maksymalna temperatura pracy
/T bar / °C Wspédtczynnik zalezno$ci cisnienia od
P PSI /| °F temperatury
Rok produkcji Np. 43/12 = tydzien/rok dostawy
) Numer jednostki notyfikujgcej zgodnie z
Oznakowanie C€ CeE 1015 97/23/ES
Kierunek _ Oznakowanie preforowanego kierunku
przeptywu " przeptywu
Dodatkowe ATEX, TA Luft

informacje

Materialy zastosowane w przepustnicach, jak rdwniez czeci majace kontakt z medium, wraz z czgSciami ciSnienieniowymi sg unikalnie
zakodowane w typoszeregu. Data produkcji moze zosta¢ odnaleziona dzigki numerowi seryjnemu. W celu identyfikacji przepustnicy
tabliczka znamionowa nie moze zostac¢ usunieta lub zniszczona!
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4 Transport i sktadowanie

Do odpowiedniego przechowywania i transportu przepustnic nalezy uwzglednié:

*  Przepustnice przechowywa¢ w ich oryginalnym opakowaniu i/lub z ochronnymi za$lepkami na kotnierzach/kohcdwkach do spawania.
Przepustnice nalezy sktadowaé i transportowac (réwniez na miejscu instalacji) na palecie (lub zabezpieczone w podobny sposob).

. Jesli armatura bedzie magazynowana przed montazem, przepustnica i naped musza by¢ sktadowane w zamknigtym pomieszczeniu i
chronione przed wptywem czynnikdw zewnetrznych takich jak brud czy wilgo¢.

e W szczegdInosci naped i przylgi kotnierzy/koricowki do spawania nie mogq zosta¢ uszkodzone mechanicznie lub w jakikolwiek inny
sposdb.

. Przepustnice musza by¢ sktadowane w taki sam sposob jak byly dostarczone, naped nie moze zostaé aktywowany.

Przepustnice dostarczone bez napedu:
UWAGAI A Przepustnica musi by¢ transportowana z zachowaniem ostrozno$ci:
) Niezabezpieczony dysk moze sie otworzy¢ poprzez dziatanie czynnikow zewnetrznych
(np. drgania), uszkodzic siedliska. Niebezpieczenstwo obrazen.

Dysk przepustnicy o krotkiej zabudowie wystaje poza korpus po ob.u stronach. Transport
takiej przepustnicy jest dozwolony wyfacznie z zdemontowanym napedem i dyskiem
w pozycji zamknietej.

Przepustnice z napedem typu ,bezpieczna pozycja OTWARTY”
UWAGA! A

5 Montaz w systemie (rurociagu)

5.1 Informacje ogdlne

W niniejszej instrukcji zawarte sg wskazowki zwigzane z bezpieczenstwem dotyczace mozliwych niebezpiecznych sytuacji podczas montazu
przepustnic w systemie (rurociggu).

Takie same instrukcje dotycza montazu przepustnic KINEVA na rurociagu jak potaczen rur i podobnych elementow systemu (rurociggu).
Niniejsze instrukcje nalezy stosowa¢ dodatkowo do przepustnic. Transport na miejsce montazu patrz rozdziat 4 <Transport i skladowanie>.

Przepustnice — szczegdlnie te z krotkq zabudowg — muszgq byc transportowane i
montowane z dyskiem w pozycji zamknietej. W przeciwnym przypadku dysk moze ulec
uszkodzeniu. Szczelno$¢ zaworu w takiej sytuacji nie moze by¢ zagwarantowana.

UWAGA!

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia dla niezainstalowanych przepustnic:

Naped moze zosta¢ uruchomiony i zamknigty wytacznie po montazu na rurociagu.

Dla przepustnicy przeznaczonej do montazu na koricu rurociggu nalezy zamontowac
zaslepke na wolnym koricu lub naped musi zosta¢ zabezpieczony przed niepozgdanym
uzyciem, w celu uniknigcia zmiazdzenia.

UWAGA!

> >

Przepustnice muszg zostac ustawione przez producenta dla szczelnego zamknigcia:
Naped zamontowany na przepustnicy musi by¢ odpowiednio wyregulowany w obu
potozeniach krancowych. W pofozeniu ,ZAMKNIETA” krafcdwka powinna by¢ tak
ustawiona aby nie zanizata sify wymaganej do szczelnego zamknigcia.

Ogranicznik skoku w napedzie powinien by¢ wyzerowany lub nieaktywny.

Pozycja ,,ZAMKNINETA” kranicowki nie moze zosta¢ zmieniona.

>

UWAGA!
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Jesli — w wyjatkowej sytuacji — przepustnica musi zosta¢ zamontowana bez napedu:

Nalezy sie upewnic ze w takim zaworze zostato zredukowane cisnienie.

Jesli naped jest modernizowany, moment obrotowy, kierunek obrotu, kat aktywacji i
A ustawienia krancowek ,OTWARTA” i ,ZAMKNIETA” przepustnicy musi by¢ ustawiony

odpowiednio do warunkdw pracy. Nalezy sie upewnic, ze przepustnica jest zamykana
zgodnie z ruchem wskazdwek zegara.
Nieprzestrzeganie niniejszych instrukcji moze spowodowac zagrozenie zycia i zdrowia
oraz moze prowadzi¢ do uszkodzenia rurociagu.

NIEBEZPIECZENSTWO!
ZAGROZENIE ZYCIA!

Przepustnice z napedem:
Nalezy sie upewni¢, ze przepustnica zatrzymata sie w pozycji ,ZAMKNIETA” za pomocg
A sygnatlu z wylacznika momentowego. W pozycji ,OTWARTA” przepustnica musi
zatrzymac sie za pomoca sygnatu z wytacznika kraficowego.
W celu uzyskania dodatkowych informaciji patrz instrukcja napedu.

UWAGA!

5.2 Etapy montazu

e Nalezy transportowaé przepustnice wytacznie w ochronnym opakowaniu na miejsce montazu i rozpakowywac je jedynie na miejscu
docelowym.

e Nalezy przeprowadzi¢ inspekcje przepustnic i napedéw w celu wykrycia ewentualnych uszkodzen, ktére moglty powstaé podczas
transportu. Uszkodzone przepustnice lub napedy nie mogaq zosta¢ zamontowane.

. Nalezy sie upewni¢, ze monotwane przepustnice spetniajg wymagania aplikacji (klasa cisnieniowa, typ i wymiary przytacza). Dane
przytaczeniowe napedu powinny odpowiada¢ danym urzadzen sterujacych. W obu powyzszych przypadkach nalezy zwréci¢ uwage na
tabliczke znamionowa,

Zadna przepustnica nie powinna zosta¢ zamontowana je$li dopuszczalne
cisnienie/temperatura (,wspdtczynnik”) / réznica cisnienia wynikajgca z wykorzystanych
materiatdw gtownych elementéw wystawionych na dziatanie ci$nienia, wartos¢ momentu
obrotowego napedu nie spetnia warunkéw pracy. Taki dopuszczalny wspotczynnik jest

i opisany w katalogu KINEVA - patrz Rozdziat 10 <Inne informacje>. Dla materiatow, cisnien
NIEBEZPIECZENSTWO! A lub temperatur, ktére nie zostaty okreslone w niniejszej instrukcji, dopuszczalne cinienia
ZAGROZENIE ZYCIA! powyzej temperatury pokojowej muszg zosta¢ podane przez producenta.

Okre$lenie wartosci réznicy ciSnienia w odniesieniu do projektu ma znaczenie przy doborze
napedu oraz odpowiednim i bezawaryjnym uzytkowaniu przepustnic.

Nalezy upewnic sie, ze materialy majgce kontakt z medium sq odpowiednio dobrane do
warunkow pracy.

Nieprzestrzeganie niniejszych instrukcji moze spowodowac zagrozenie Zycia i
zdrowia oraz moze prowadzi¢ do uszkodzenia rurociagu.

W przypadku watpliwosci, prosze kontaktowac sie z producentem.

»  Przepustnice z krétkg dtugo$cig zabudowy:
Przeciwkotnierze i/lub konce rur muszg posiadac petny przelot w celu zapewnienia odpowiedniej przestrzeni dla otwartego dysku
przepustnicy, tak aby nie zostat uszkodzony podczas obracania (otwierania/zamykania).

e Przed przystapieniem do montazu rurocigg musi zosta¢ oczyszczony z wszelkich zanieczyszczen, w szczegdlnosci twardych
pozostatosci.

Przepustnice z krotkg dtugoscig zabudowy i napedem z bezpieczng pozycjg ,OTWARTY”:

Montaz:

- otwarty dysk przepustnicy musi zosta¢ zamkniety przez kontroler,

NIEBEZPIECZENSTWO! A - po czym przepustnica musi pozosta¢ w pozycji ,ZAMKNIETY” , w pefni domknieta, do
ZAGROZENIE ZYCIAI momentu kiedy zostanie zamontowana w rurociggu i zabezpieczona Srubami,

) - nalezy powoli zmniejszy¢ domkniecie i otworzy¢ dysk.

- na koniec nalezy sprawdzi¢ potgczenie neped — przepustnica.

Nieprzestrzeganie niniejszych instrukcji moze spowodowac zagrozenie Zycia i zdrowia

oraz moze prowadzi¢ do uszkodzenia rurociggu.
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»  Przepustnice KINEVA moga by¢ montowane niezaleznie od kierunku przeptywu dla 2 grupy mediow. Montujac przepustnice na koncu
rurociggu nalezy zwrécié uwage na preferowany kierunek przeptywu. Aby wykorzysta¢ optimum funkcjonalno$ci przepustnic:
Zaleca si¢ montaz przepustnicy, tak aby strzatka kierunkowa na tabliczce znamionowej byta zgodna z kierunkiem z jakim ci$nienie
wywiera naciska na zamkniety dysk. Kikerunek ten moze by¢ przeciwny do kierunku przeptywu przy otwartym dysku!

e Preferowany sposdb montazu to ten z watlem w pozycji poziomej. Jesli taki montaz jest niemozliwy, przepustnica powinna by¢
zamontowana tak aby wat byt w pozycji jak najbardziej zblizonej do poziomu. Naped nie powinien by¢ montowany bezpo$rednio pod
przepustnica. Jakikolwiek wyciek z dtawika moze uszkodzi¢ naped. Naped nie powinien byé montowany bezpo$rednio nad
przepustnica, powietrze ogrzane przez rurociag moze uszkodzi¢ naped - patrz instrukcja montazu napedu - temperatura otoczenia”.
Montujac przpustnice pomiedzy kotnierzami badz na kofcu rurociggu nalezy upewni¢ sie, ze dysk ma wystarczajaco duzo miejsca do
swobodnego obrotu w catym zakresie, w przeciwnym razie uszczelnienie moze ulec uszkodzeniu.

Rurocigg musi by¢ wyczyszczony, w szczegolnoci wszelkie zanieczyszczenia state musza by¢ usuniete.

poniewaz masa wtasna napedu i/lub pozycja montazowa na jarzmie moze spowodowac
wystapienie nieprzewidzianych obcigzen zginajacych pomiedzy przepustnicq i napedem.

Naped montowany na przepustnicy w pézniejszym czasie powinien zosta¢ wsparty,
UWAGA! A

» Podczas montazu przepustnicy nalezy upewni¢ sie, ze odlegtosci pomiedzy kofcami rurociggu sg odpowiednie, a powierzchnie
uszczelniajace oraz uszelki nie zostang zniszczone. Uszczelki powinny by¢ tak dobrane aby materiaty oraz wymiary spetialy
wymagania termiczne oraz cisnieniowe.

Odlegtos¢ miedzy koficami rurociggu nie moze by¢ wigksza niz konieczna do zamontowania przepustnicy, tak aby nie powstawaty
zbedne obcigzenia/naprezenia w rurociagu podczas montazu.

Przepustnice kotnierzowe:
» Powierzchnie przeciwkotnierzy musza by¢ rdwne, wypoziomowane i rdwnolegte.

Przepustnice kotnierzowe:
: Uszczelnienia korpusu przepustnicy kotnierzowej sq zaprojektowane tak, ze uszczelki

kotnierzy zgodne z EN1514-1 lub ANSI B 16.21 muszq zostac zastowane. Przeciwkotnierze
muszg mie¢ gladkie przylgi np. Typ C, D lub E zgodnie z EN 1092 lub standardowe
wykonczenie zgodnie z ANSI B16.5. Inne typy uszczelnienien muszg zosta¢ uzgodnione z
producentem.

UWAGA!

Przepustnice z krétkgq dlugoscig zabudowy muszg by¢ montowane w przestrzer pomigdzy
koricami rurociggu z zamknietym dyskiem! W przeciwnym wypadku przepustnica

moze zostaé uszkodzona, co w rezultacie uniemozliwi uzyskanie szczelno$ci.

UWAGA!

Przepustnice z krétkg dfugosciq zabudowy wymagajg réznej dfugosci Srub — Sruby krotsze

!
UWAGA! Znajduja sig przy wale. Dhugos¢ $rub patrz katalog KINEVA.

» Przepustnice kotnierzowe powinny zostaé wycentrowane wzgledem przeciwkotnierzy podczas montazu przy uzyciu $rub przed ich
dokreceniem.

Przepustnice z konncdwkami do spawania:

o Koncowki do spawania muszg by¢ réwne, wypoziomowane i réwnolgte, koncowki powinny by¢ wykonane z materiatu
odpowiadajacego materiatowi rurociggu (oznaczenie materiatowe znajduje sie na tabliczce znamionowej). Przeciwne konce spawane
muszq pasowac do siebie pod wzgledem $rednicy i ksztattu.

» Przewody spawalnicze nie moga by¢ przytaczone do przepustnicy, moga by¢ przytaczone do rurociggu.

UWAGA! przenoszone na przepustnice oraz nalezy unikac przegrzewania korpusu, dopuszczalne sq

f Podczas spawania nalezy upewnic sie, Zze nie powstajq napiecia w rurociggu lub nie sg
wytgcznie temperatury ponizej 300*C mierzone na korpusie w poblizu ganizda.
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Podczas spawania przepustnic na rurociggu nalezy kontrolowaé proces spawania tak aby
ograniczy¢ oddziatywanie energii cieplnej, a takze unikaC znieksztatcenia korpusu
: przepustnicy.  Np. koricowki do spawania powinno sig Szczepia¢ krzyzowo w celu

unikniecia neprezenh obudowy przepustnicy.

Nie zastosowanie sie do powyzszych instrukcji moze prowadzi¢ do znieksztafcenia
korpusu przepustnicy. Trwajace dfuzszy czas znieksztafcenie 0,imm w obszarze
siedliska (w poblizu gniazda) moze ostabia¢ przepustnice i spowodowac, ze nie
bedzie nadawac sie od uzytku.

UWAGA!

Wszystkie przepustnice:

» W celu podtgczenia napedu do urzadzen sterujacych nalezy zapoznaé sie z instrukcjg producenta napedu.

» Po zakonczeniu montazu nalezy dokona¢ sprawdzenia poprawnosci funkcjonowania sygnatow kontrolera: przepustnica musi otworzy¢
sie i zamknaé zgodnie z sygnatami kontrolera. Sygnaty pozycjonera dysku (jesli taka opcja jest dostepna) muszg poprawnie
wskazywa¢ pozycje dysku.

Wykryte nieprawidtowosci dziatania nalezy usunaé¢ przed uruchomieniem. Patrz réwniez Rozdziat 8 <Rozwigzywanie probleméw>.

UWAGA! Niewtasciwie przeprowadzone polecenia kontrolne moga prowadzié¢ do zagrozenia zycia
) i zdrowia personelu obstugi oraz mogq prowadzi¢ do uszkodzenia rurociagu.

5.2.1 Demontaz elementéw za przepustnica

Przepustnice KINEVA umoZliwiajg ,niezaleznie od preferowanego kierunku przeptywu dla mediéw grupy 2, demontaz elementéw
rurociggu za przepustnicg jezeli nie jest to przepustnica typu WAFER (bez otworéw gwintowanych na catym obwodzie korpusu).

Tego typu rozwigzanie umozliwia przeprowadzenie napraw i konserwacji sasiadujacych elementéw rurociggu lub, w stosownych
przypadkach wytgczenie catego systemu. Wymaga to zachowania $rodkdw ostroznosci w celu zapewnienia warunkéw bezpiecznej
pracy na sasiadujacych wytagczonych elementach systemu.

Postepowac zgodnie z instrukcjg — patrz punkt 3.3 <Szczegélne zagrozenia>.
Bezpieczne | szczelne zamkniecie zgodnie z preferowanym kierunkiem przeptywu
NIEBEZPIECZENSTWO! Q zapewnia naped oraz cisnienie medium.
. . Bezpieczne i szczelne zamknigcie w kierunku przeptywu przeciwnym do preferowanego
ZAGROZENIE ZYCIA! zapewnia naped, ciSnienie medium pogarsza zamkniecie.
MPR niniejszym nie bierze odpiwiedzialno$ci za zamontowane przpustnice, ktore
nie byly zmontowanym i przetestowanym wyrobem MPR.

Naprawa, konserwacja i wymiana sasiadujacych elementéw rurociagu:
= przede wszystkim zapoznac¢ sie z lokalnymi przepisami bezpieczenstwalpracy,
= zamkna¢ armature przed i za naprawianym elementem (pompa, filtr etc.),
= odigczy¢ przewody sterowania,
= poczeka¢ az temperatura elementu i rurociggu spadnie i bedzie odpowiednio niska do przeprowadzenia prac,
= zmniejszyC cidnienie i spusci¢ medium,
= przeprowadzi¢ demontaz oraz dalsze prace.

Jesli wystapi konieczno$¢ opuszczenia miejsca prac nalezy zablokowaC napedy przepustnic w pozycji zamknietej, a na
wolnym koncu zamontowaé zaslepke.

ENERGY Technika sp. z 0.0. www.nrgtechnika.pl 9




7)) KINEVA

Instrukcja obstugi i montazu przepustnic 4 mimosrodowych KINEVA

Wytacznie catego systemu:
= przede wszystkim zapoznac¢ sie z lokalnymi przepisami bezpieczeristwa/pracy,
= zamkna¢ armature na poczatku i koncu systemu,
= odlgczy¢ przewody sterowania,
= poczekac az temperatura systemu spadnie i bedzie odpowiednio niska do przeprowadzenia prac,
= zmniejszy¢ cisnienie i spusci¢ medium,
= przeprowadzi¢ demontaz oraz dalsze prace.

6 Proby cisnieniowe i odbiér koncowy

Préby cisnieniowe byly przeprowadzone na etapie produkciji przez producenta. Dla prob ci$nieniowych rurociagu/zespotu rurociggéw nalezy
wzig¢ pod uwage:
W pierwszej kolejnosci nalezy wyczysci¢ nowo zainstalowane elementy rurociagu z wszelkich zanieczyszczen, w szczeg6inosci ciat statych.
Przepustnica otwarta: ciSnienie proby nie moze przekracza¢ warto$¢ 1,5 x PS (PS = maksymalne dopuszczalne ci$nienie pracy
w temperaturze 20°C - patrz tabliczka znamionowa).
Przepustnica zamknieta:

= ci$nienie probne nie moze przekroczy¢ wartosci 1,1 x Ap — patrz tabliczka znamionowa;

= gdy przepustnica zamontowana jest na koncu rurociagu cisnienie proby nie moze przekroczy¢ wartosci 1,5 x Ap — patrz tabliczka

znamionowa, gdy ci$nienie prébne dopuszczalne tylko w preferownym kierunku przeptywu — patrz tabliczka znamionowa,
= w przypadku wystapienia przecieku — patrz Rozdziat 8 <Rozwigzywanie probleméw>.

Préby cisnieniowe potwierdzajg szczelno$¢ zamkniecia oraz mozliwo$¢ pracy napedu w
parametrach projektowych.
Jezeli przewiduje sie projektowe cisnienie pracy nizsze niz PS, dopuszcza sie
zaprojekowanie i zamontowanie urzadzen sterujgcych odpowiednich dla takich nizszych
parametrdw, na tabliczce znamionowej oznaczone jest maksymalne dopuszczalne
robocza réznica cisnienia Ap na zamiknietej przepustnicy.

7 Uzytkowanie i konserwacja

Przepustnica dostarczona bezposrednio od producenta z zamontowanym napedem, jest odpowiednio nastawiona (wyregulowana) i nie
powinno sig jej ponownie nastawiaé, jesli jest w nienaruszonym stanie i pracuje poprawnie.

Do recznej obstugi przepustnicy na napedzie (jesli jest dostepne) znajduje sie kdtko reczne, wykorzystywanie dzwigni do zwiekszena sity
nie jest dozwolone!

W ramach konserwacji i sprawdzenia przepustnic zaleca sie raz w roku sprawdzi¢ potaczenie przepustnica — naped, jesli nie jest zbyt czesto
uzywana nalezy przynajmniej raz na pot roku przeprowadzi¢ kontrole zamkniecia/otwarcia (powtorzyé 3 razy) w celu unikniecia zapieczenia.

W przypadku wystapienia nieszczelno$ci — patrz Rozdziat 8 <Rozwigzywanie probleméw>.

Przewidywang liczbe cykli otwdrz/zamknij oblicza si¢ z wzoru 4.000.000 / DN(mm). Jesli ilo$¢ cykli przewyzsza podang wartosé nalezy to
uzgodni¢ z producentem.

UWAGA!

Przepustnica bez napedu nie jest samohamowana, demontujgc naped na rurociggu pod
f cisnieniem, z ptyngcym medium, wystepuje niebezpieczefistwo obrotu dysku o kat wigkszy niz

UWAGA! 90 °uszkadzajgc uszczelnienie dysku.

Przepustnica z napedem pneumatycznym dwustronnego dziafania nie jest
samohamowana. Podczas pracy niezbedne jest ciggle dostarczanie cisnienia w celu
zamykania/otwierania.
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Podczas rozwigzywania probleméw, wymagane jest zapoznanie si¢ z Rozdziatem 3 <Instrukcje bezpieczefstwa>.

RODZAJ USTERKI SRODKI
Jesli naped ze sprezyng A
resetujgcg musi zostac RYZYKO URAZU!

zdemontowany. Przed demontazem napedu z przepustnicy, nalezy zredukowac

ci$nienie do zera i odcig¢ naped od doptywu ci$nienia sterujgcego.

Dokreci¢ $ruby kotnierza.

Je$li nieszczelnosc nie daje sie usungc w taki sposob:

Wymagana naprawa: wymiana uszczelnien. Patrz punkt 3.3
<Szczegolne zagrozenia> i popro$ 0 czesci zamienne i niezbedne
instrukcje MPR.

Nieszczelno$¢ potaczenia
kotnierzowego lub za$lepki.

Sprawdzi¢ czy przepustnica jest w 100% szczelna.
Przeciek w uszczelnieniu
siedliska Jesli przepustnica jest szczelna:

Sprawdzi¢ czy naped zamyka sie z petna sita.

Jedli tak:
Otworzyé/zamknag¢ przepustnice kilkukrotnie pod ci$nieniem.

Jedli przepustnica weigz przecieka:
Zwiekszy¢ moment obrotowy w pozycji ,ZAMKNIETA” do maksimum.
1.1 x nominalny moment obrotowy.

Jesli weigz wystepuje przeciek:

Wymagana naprawa: wymiana uszczelnienia siedliska. Patrz punkt 3.3
<Szczegblne zagrozenia> i popro$ o czesci zamienne i niezbedne
instrukcje MPR.

Dokreci¢ obie $ruby na kotnierzu dtawiku naprzemiennie, w matych
krokach po éwier¢ obrotu zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara.

Jesli przeciek nie moze zosta¢ usuniety w ten sposob:

Wymagana naprawa: popro$ o czesci zamienne i niezbedne instrukcje
MPR.

Jesli $ruby kotnierza dfawika wymagajq poluzowania lub odkrecenia
(przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara):

A\

UWAGA!
ZAGROZENIE ZYCIA!

W celu ochrony personelu obstugi przed zagrozeniami nalezy upewni¢
sie, ze ciSnienie zostato zredukowane do zera po obu stronach
przepustnicy. Patrz punkt 3.3 <Szczegdlne zagrozenia>.

Przeciek z dtawika

Sprawdz naped oraz komendy kontrolne.

Jedli naped i komendy sg poprawne:

Zdemontowaé i sprawdzi¢ przepustnice (zgodnie z zapisami punktu 3.3
<Szczegolne zagrozenia>).

Jesli przepustnica jest uszkodzona:

Wymagana naprawa: popro$ o czesci zamienne i niezbedne instrukcje
MPR.

Awaria

W przypadku awarii napedu, prosze kierowac sie instrukcja obstugi producenta.

UWAGI

Uwaga 1:

Czesci zamienne muszg by¢
zamawiane na podstawie
wszystkich danych zawartych
na tabliczce. Wytacznie
oryginaine cze$ci MPR moga
by¢ montowane.

Uwaga 2:

Jesli po demontazu okaze sie
ze korpus iflub czesci
wewnetrzne nie sg
wystarczajaco odporne na
medium, czesci wykonane z
odpowiednich materiatéw
powinny zosta¢ wybrane.
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9 Ostrzezenia

Zrodto zagrozenia Postepowanie

Zagrozenie pozarem Instrukcja uzytkowania: Nalezy uwazac na wycieki, w przeciwnym wypadku
moze powstac zgrozenie pozarem.

Iskrzenie podczas rozruchu/montazu Instrukcja uzytkowania: montaz/demontaz/obstuga dozwolony wytgcznie w
miejscach nie zagrozonych pozarem.

Przebicie elektryczne Nalezy sie upewni¢, ze przepustnice KINEVA sg uziemione. Z jakimikolwiek
przymocowanymi cze$ciami nalezy postepowac zgodnie z instrukcjg
producenta.

Aplikacje Ciepto powstate w jakiejkolwiek czesci przepustnicy bedace wynikiem

ptyngcego medium musi by¢ ponizej temperatury zaptonu. Energia
dzwiekowa moze powsta¢ poprzez przymocowane czesci lub hatas
ptynacego medium. Czasy zamkniecia zgodnie z 0géing zasadq (czas
zamkniecia w s = $rednica nominalna w mm / 100) nie sg dozwolone. Nalezy
postepowac zgodnie z okreslonymi instrukcjami obstugi producenta jesli
chodzi o przymocowane cze$ci.

Powstanie zrédet zaptonu Podczas montazu dodatkowych czesci, ktdre nie byty zamontowane przez
producenta lub nie byly wyraznie zatwierdozne do montazu, takie jak
aluminiowe tabliczki lub inne komponenty np. elektryczne wskazniki
potozenia, NOWA analiza zagrozen musi zostaé przeprowadzona.

Korozja Korozja przekraczajaca 1,5mm prowadzi do ostabienia czesci ciSnieniowych
i niekorzystnie wptywa na prace przepustnicy lub moze prowadzi¢ do awarii.

10 Pozostate informacje

Niniejsza instrukcja obstugi oraz inne informacje — réwniez w innych jezykach — www.nrgtechnika.pl

ENERGY Technika sp. z 0.0.
Pokoju 27
N"</_\ 41-800 Zabrze
Oddziat:
Szkolna 17
47-225 Kedzierzyn-Kozle
Tel. + 48 77 547 9939
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